R&PUBUQUE FRANCAISE 



@ N° de publication : 2 526 448 



INSTTTUT NATIONAL ^^0^00). 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIEUE 

PARIS 



A1 DEMAIMDE 

DE BREVET D'l INVENTION 

® ■ N° 82 08733 



Dispositif a bains successifs pour traiter des pieces Industriedes. 



51) Classification Internationale (InL CI. 3 ). C 25 D 17/24/ 3/12; 3/48. 



>de depot 10 mai 1982. 

3l) Priorite revendiquee : 



fi) Date de la m'ise a la disposition du 

public de la demande B.O.P.I. — « Listes » n° 45 du 10-1 1-1983. 



@ Deposant : CORRAND Marcel. — FR. 



Invention de : Marcel Corrand 



g) Trtulaire : Idem @ 



Mandataire : Jean Maiscnnier, ingenieur-conseil, 
28.rue Servient. 69003 Lyon. 



D 



Vente des fascicules a I1MPRIMERIE NATIONALE, 27. rue de la Converrtian — 75732 PARIS CEDBX IS 



2526448 

1 

La present e invention est relative a un dispo- 
sitif a bains successifs du genre de ceox qu'on utilise pour sou- 
mettre des pieces industrielles a fivers traitements connus , no- 
5 tamment h des bains chimiques oo a des bains ilectrolytiques pour 
la galvanoplastie. 

Ces bains sont couramment utilises par exemple 
pour dorer , argenter , ou nickeler la surface de pieces . 

Pour ces traitements fivers , on utilise habi- 
10 tuellement deux types d' installations. 

Une installation du premier type comporte des 
tonneaux contenant les pieces a traiter , qu'on immerge complete- 
ment 'fans des cuves successives ou se trouvent les differents bains 
liquifies . Une telle installation connue presente notamment les 
15 inconvinients suivants : 

- des quantity important es de liquides et de profits 
coOteux sont entrained pqr les tonneaux lorsqu'on les passe d'une 
cuve a 1'autre ( cela conduit a un important gaspillage en matieres 
premieres coOteuses et a une pollution des eaux do rejet) ; 

20 - l v ensemble de 1 'installation occupe une surface au 

sol importante ; 

- la consommation d^nergie , notamraent pour les bains 
chauffers , est tres e*lev6e , car 1' evaporation , Inspiration et 
la mise en temperature 'les tonneaux ontenant les pieces consom- 

25 ment beaucoup de calories. 

Une installation connue du deuxieme type com- 
porte plusieurs tonneaux -cloches ou l*on peut effectuer seulement 
le trait ement e*lectrolytique . Lea pieces sont pr^parees dans 
des bains qui pr4sentent les mmemes inconvSnients de d^perdition 

30 calorifique que dans les installations du premier type De plus , 
on constate les inconv£nients suivants : 

- dans le tonnaau-cloche , le traitement electroly- 
tique est effectue* avec un tres mauvais rendement car 1 'electrolyte 
s'appauvrit au fur et a mesure que progresse le traitement ; 

35 - les liquides et les pieces Stant vidSs ensemble du 

tonneau , on observe un gaspillage de profits et une importante 

pollution des effluents ; 

- un tonneau-cloche ne permet de procSder qu'a un 
seul type de traitement prevu dans un cycle operatoire. 

4q En definitive , les installations connues con- 
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duisent toutes 6 un important gaspillage de produits et d'energie, 
a une pollution accentuee des eaux de rejet , a one perte de temps 
pour la manutention des pieces , et a un prix d« revient el eve du 
5 fait 1e la grange surface occupee au sol. 

La presente invention a pour but d'eviter ces 
inconvenients , en realisant un dispositif susceptible de fonction- 
ner a cadence acceleree , sous un faible encombrement , avec une 
consommation d'energie requite , et une faible pollution des ef- 
10 fluents, 

Un dispositif selon l'invention pour traiter 
des pieces industrielles dans des bains successifs , et notamment 
dans des bains electrolytiques # comprend un tonneau-cloche entrai- 
ns en rotation autour de son axe de syrae"trie par un groupe moto- 
15 reducteur , et il est caracterise* en ce que 1 "ensemble du tonneau- 
cloche et de son moteur d'e*ntrainement est articule sur un pivot 
transversal fixe autour duquel il peut basculer entre deux posi- 
tions , a savoir : 

- une position de remplissage pour laquelle 1 'embouchure 
20 du tonneau-cloche est plac6e sous la goulotte d v un distributeur 

de bain liquide ; 

- une position de vidange pour laquelle le contenu li- 
quide du tonneau-cloche est devers£ , tandis que des moyens y re- 
tiennent les pieces industrielles. 

25 Suivant une autre caracteristique de l'inven- 

tion , les moyens pour retenir les pieces sont constitues par une 
grille perforee , prevue sur le fond du tonneau-cloche f a 1 "oppo- 
se* de I'embouchure , si bien que la position de vidange du bain cor- 
respond a une orientation sensiblement verticale de l'axe longitu- 

30 dinal de symetrie du tonneau-cloche dont 1 9 embouchure est alors 
dirig£e vers le haut. 

Suivant une autre caracteristique de l'in- 
vention , les liquides des differents bains sont s to ekes chacun 
dans un reservoir independant , tandis que des moyens de pompage 
35 et de distribution petmettent de les envoyer successivement vers 
la goulotte du distributeur de remplissage. 

Suivant une autre caracteristique de l'inven- 
tion ,on prevoit sous la grille de retenue du fond du tonneau-clo- 
che , une conduite d'evacuation dont l'orifice de sortie est situe 
40 au-dessus d'une tremie receptrice fixe , et ceci quelle que soit 
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la position d'inclinaison de I'ensemble tonneau-cloche/groupe moto- 
reducteur. 

Suivant one autre caracteristique de l'inven- 
5 tion , la tremie de reception comporte 6 sa partie inferieure une 
goulotte d 'evacuation , sous laquelle d^filent successivement plu- 
sieurs godets r^cepteurs , portes par un plateau de carrousel , ani- 
mirfm mouvement de rotation saccerd* autour tie son axe vertical , 
chacun des godets receptewrs <tant relie i Tun des reservoirs de 
10 stockage , pour y renvoyer le liquide ricupM apris deversemcnt 
du tonneau-clocbe. 

Suivant une autre caracteristique de 1 'in- 
vention , specialement prevue pour le cas ou au moins l'un des 
bains est un bain ilectrolytique , le tonneau-cloche comporte une 

15 conduite d' alimentation disposed suivant son axe longitudinal 
de rotation , alimented par son extremit* exterieure et inferieure 
b partir d r un reservoir stockant le bain electrolytique , et dont 
I'extr&nit* de deversement superieure situee i l'intirieur du ton- 
neau- cloche , se t ermine par un disque transversal dont le bord 

20 trempe dans le bain electrolytique , dans lequel il constitue la 

cathode , alors que l'onode est disposie sur la face interieure de 

la parol du tonneau-cloche. 

Le dessin annexe" , donn£ h titre d'exemple 

non limitatif , permettra demieux comprendre les caracteristiques 

25 de l'invention. . 

Figure 1 est un schema avec coupe axxale 

du tonneau-cloche , illustrant le principe de fonctionnement d'un 

dispositif selon l'invention iquipe d'un carrousel. 

Figure 2 est un schema en plan correspondent. 

30 On a represent* sur les dessins un dispositif 

selon I'invention t qui comprend un tonneau-cloche 1 de forme 
hexagonale ou cylindrique , fabriqui en matiere plastique ou en 
acier revetu de matiere plastique . A l'interieur du tonneau 1 sont 
disposers en viae les pieces industrielles qu'on se propose de 

35 traiter , par exemple pour les dorer ou les argenter dans un bain 
Electrolytique • 

Le tonneau-cloche 1 possede une ouverture 3 
dirig^e obliquement vers le haut , par laquelle : 
- d*une part on introduit les pieces 2 a traiter ; 
40 - d'autre part , on diverse par une goulotte de distribution 5 ,dif- 
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ferents liqui/fes susceptibles de constituer les bains successifs,et 
envoyes par I'une ou l'autre de diverses canalisations telles que 
6,7,8. 

5 Le tonneau- cloche 1 comporte un fond trans- 

versal 9 , iont la partie centrde est definie par une grille 10 . 
Les mailles de cette derniere sont suffisamment petites pour rete- 
nir les pieces a traiter 2 . Sous la grille 10 , le fond 9 du ton- 
neau-cloche 1 se poursuit par un large canal d 'evacuation 11 dont 

10 l'extremite inferieure se trouve a la verticale , au-dessus de 1' 
embouchure 12 d'une tremie r£cep trice fixe 13. 

Le tonneau-cloche 1 est entraine en rotation 
autour de son axe geomitrique longitudinal 14 , par un groupe 
moto-reducteur 15 f de type connu .L' ensemble du tonneau-cloche 1 

15 et du groupe moto-reducteur 15 est porte par un support schematise 
en 16 , lequel support 16 est susceptible de pivoter de 360° au- 
tour d'un axe transversal de pivotement 17 • L' ensemble est dimen- 
sionne de facon que l'ouverture de deversement 18 de la conduite d* 
Evacuation 11 se trouve en permanence au-dessus de 1 'embouchure 

20 de reception 12 , quelle que soit 1'inclinaison de 1 'ensemble 1 , 
15 , 16 , autour de son pivot fixe 17. 

Une tubulure d'alimentation 19 est disposed 
sur I'axe geometrique 14 , et elle traverse la grille 10 du fond. 
L'extremite' superieure de la tubulure 19 est solidaire d'un diaque 

25 mStallique transversal 2C , au centre duquel elle debouche par une 
ouverture 21 . 

Par son extremity inferieure , la tubulure 19 
est reliee a une connexion souple qui permet de la rattacher en 
permanence a une canalisation d'alimentation 22 , sans gener pour 
30 autant le mouvement de bascuiement autour du pivot 17. 

Un reservoir de stockage 23 est prevu pour con- 
tenir un bain elect rolyti que qu'une pompe 24 peut refouler a volon- 
te dans la canalisation 22 , conme indique par la fleche 25 . 

Divers autres reservoirs de stockage , par 
35 exemple au nombre de trois , et designes par les references 26 , 27 
et 28 sont prevus pour contenir chacun un liquide d'un bain de trai- 
tement , ou bien de I'eau de rincage. Une pompe , referenced respec- 
tivement 28 , 29 , 30 , permet de pomper le lidquide du reservoir 
de stockage 26 , 27 , ou 28 , pour le refouler dans la canalisation 
40 correspondante 6 , 7 , 8 jusqu'a le deverser dans la goulotte de 
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distribution 5, 

Sous l'ouvorture d'evocuation inf6rieure 31 du 
bac 7 , on fait successivement defiler des godets re*cepteurs tels 
5 que 32 , 33 , 34 , et 35 , tous portls par le plateau tournant 36 
d'un carrousel • Ce plateau peut toumer suivat une sequence pro- 
gramme , autour d'un axe vertical fixe 37. 

La base de chaque godet recepteur 32 , 33 , 
34 , 35 , est relive en permanence avec le reservoir 26 , 27 , 28 

10 bu 23 qui lui correspond. 

Dans l'exemple represents sur les dessins , 

on a suppose* que le bac 26 est b double paroi , muni 4 'une isola- 
tion thermiqee 36 • Cette disposition est parti culierement avanta- 
geuse dans le cas ou le liquide du reservoir 26 doit etre conserve 
15§ et utilise b chaud. 

Sur la paroi int6ri eure du tonneau-cloche 1, 
on re*partit des plots 38 conducteurs de 1 Electricity , dont cha- 
cun est relie* auf£le positif d'une alimentation electrique en cou- 
rant continu . Par contre , la canalisation 19 et son disque 20 
20 sont relies en permanence au pole positif de cette meme alimenta- 
tion • 

L 'ensemble est dimensionn6 de fac,on que , 
lorsque l'axe geom6trique 14 autour duquel tourne le tonneau-cloche 
1 , occupe I'inclinaison de fonctionnement illustre sur la figure 1, 
25 le bord inflrieur du disque cathodique 20 plonge en permenence 

dans le bain 39 d'electrolyte liquide dont le niveau est schematis* 
par la ligne 40 # 

Le fonctionnement est le suivant : 

Lorsque I'ensemble est b la position illus- 

30 tr6e sur la figure 1 , le tonneau-cloche 1 tourne autour de son 

axe 14 ,tandis qu'il contient le bain liquide 39 . Ce faisant , il 
soumet les pieces 2 & la phase voulue du traitement . Une fois cette 
phase termin6e , on fait basculer 1' ensemble 1 , 15 , 16 , autour 
du pivot 17 , jusqu^-a amener laxe 14 b une position sensiblement 

35 verticale , si bien que la totality du liquide du bain 39 s'ecoule 
b trovers la grille 10 , et la canalisation 11 , pour tomber dans 
le bac rfcepteur 13. Imm6diatement , le liquide 39 s'4coule du bac 
13 , pour tomber dan» celui des godets 32 , 33 , 34 ou 35 qui b 
cet instant se trouve situ6 au-dessous de l f ouverture 31 . Le liqui- 

40 de ainsi ricupixi est renvoye" dans son reservoir de stockage 26 , 27 
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28 , ou 23 , oil il reste disponible pour une nouvelle utilisotion , 
eventuellement apres regeneration ou rechauffage. 

Pour amorcer la phase suivante, on bascule a nou- 
5 veau I'ensemble 1 , 15 , 16 , autowr du pivot 17 , pour le ramener 
a la position illustree sur la figure 1 , et on actionne l'une des 
pompes 28 , 29 , 30 , ou 24 , pour envoyer un nouveau liquide dans 
le tonneau-cloche 1 ♦ S'il s'agit d'une liquide provenant de I'un 
des trois reservoirs 26 , 27 ou 28 , le deversement s'effsctue par 
10 la goulotte de distribution 5, 

Si par contre , on se propose fie remplir le torw 
neau-cloche 1 avec un bain 61ectrolytique , on releve l'electroly- 
te dans le reservoir 23 , par la pompe 24 , qui l'envoie de bas en 
haut <ans la tubulure centrale 19 . Ainsi , quand 1 'electrolyte 
15 d6borde par l'ouverture 21 , pour s*icouler en ruisselant sur le 
disque cathodique 20 , 1 'electrolyte se trouve immediatement pola- 
rised n^gativement # et ceci avant meme d'entrer en contact avec 
les pieces 2 . Grace b cette disposition , on obtient une excellen- 
te qualite du depSt electrolytique , en supprimant notarnnent toute 
20 sous-cou-ch e poreuse du. genie rfe celle qui apparait sur Jes pieces 2 
dans les installations de type connu ou le bain 39 ne serai t pas 
polarise* avant meme de mouiller les pieces 2. 

On voit que le dispositif selon l'invention pr6- 
sente la parti cularite de donner lieu a une manutention des liquides 
25 alors que les pieces 2 restent en permanence b l'interieur du ton- 
neau-cloche 1 ( contrairement aux dispositif s connus ou ce sont au 
contraire les pieces qu f on manutentionne d A un bain b l'autre). II 
resulte de cette particularite que l'invention permet d'utiliser un 
seul et meme stock de bains , pour alimenter plusieurs machines : 
30 c'est cette varfante qui se trouve illustree sur la figure 2. 

Dans ce cas , le tonneau 41 se trouve en position 
de travail ( correspondent a la figure 1) , tandis que le tonneau 42 
effectue les phases de vidange du liquide 39 et de ringage , le ton- 
neau 43 etant enfin occupe par 1 'operation d'evacuation des pieces 2. 
35 Un quatrieme tonneau schematise par la position 44 est quant a lui 
en poste de chargement , e'est-a-dire qu'on y deverse un nouveau lot 
de pieces 2 a traiter. 

Les bains liquides contenus dans les reser- 
voirs tels que 23 , 26 , 27 , 28 , peuvent etre de toutes sortes. 
40 Par exemple , il peut s'agir de cyanure (pour degraisser les pieces 
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2 ) , facile chloiyirique (pour Reaper les pieces 2) , d'un Elec- 
trolyte , ou simplement 4 f eau ( pour effectuer les operations <ie 
rincage). ^ ^ ^ liqoirfes travaillent 

chacun en circuit ferme , avec un minimum *ie deperlition energeti- 
que et de pollution. 
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REVENDICATION S 
1 - Dispositif pour traiter des pieces industriel- 
les fans des bains successifs , et notamment fans des bains electro- 
5 lytiques , comprenant on tonneau-cloche entraine en rotation autour 
de son axe de symetrie par un groupe moto-reducteur , et caracte'risi 
en ce que l'ensemble du tonneau-cloche (1) et de son moteur d'entraine- 
nement (15) est articule sor un pivot transversal fixe (17) autour 
duquel il peut basculer ebtre deux positions , a savoir : 
10 - une position de remplissage pour laquelle l 9 embouchure 

(3) du tonneau-cloche (1) est placee sous la goulotte (5) d 4 .un distri- 
buteur de bain liquide ; 

- une position de vi<jange pour laquelle le contenu liqui- 
de du tonneau-cloche (1) est deverse , tondis que des moyens y re- 
15 tiennent les pieces industrielles (2). 

2 - Dispositif suivant la revendi cation 1 , caracte- 
rise en ce que les moyens pour retenir les pieces (2) sont constitues 
par une grille perforee (10) prevue sur le fond (9) du tonneau-cloche 
(1) , b 1 'oppose de 1 'embouchure (3) , si bien que la position de 

20 vidange flu bain correspond 6 une orientation sensiblement verticale 
tie l'axe longitudinalde syu6trie (14) do tonneau-ckoche (1) dont !• 
embouchure (3) est alors dirigee vers le haut. 

3 - Dispositif suivant l'une quelcontfue des reven- 
di cations pre cedent es , caracterise en ce que les liquides des dif- 

25 ferents bains sont stockes chacun dans un reservoir independant (23), 
(26) , (27) , (28) , tandis que des moyens if* pompage (24) , (28) , 
(29) , (30) et de distribution (6) , (7) , (8) , (22) , permettent 
de les envoy ex successivement vers la goulotte (5) du distributeur 
de remplissage. 

30 4 - Distributeur suivant 1'une quelconque des reven- 

di cations precedentes , caracterise en ce quton prevoit sous la gril- 
le de retenue (10°) du fond (9) du tonneau-cloche (1) , une condui- 
te d'evacuation (11) , dont 1 'orifice de sortie (18) est situe au- 
dessus d v une tremie receptrice fixe (13) , et ceci quelle que soit 

35 la position d'inclinaison de l 1 ensemble tonneau-cloche( 1)/groupe mo- 
to reducteur (15). 

5 - Dispositif suivant la revenfication 4 , carac- 
terise en ce que la tremie de reception (13) comporte a sa partie in- 
f rieure ,une goulotte d'evacuation (31) , sous laquelle defilent 
40 successivement plusieurs godets recepteurs (32) , (33) , (34) , (35), 
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portes par un plateau de carrousel (36) anime d'un mouvement de ro- 
tation saccadee autour de son axe vertical (37) , chacun des godets 
recepteurs (32) ( (33) , (34) , (35) , 6tant relie b l'un des r6ser- 

5 voirs de .tockage (26) , (27) , (28) , (23) , pour y renvoyer le 
liquide r6cup6re apris deversement du tonneau-ckoche (1). 

6 * Idspositif suivant l'une quelconque des re- 
vendi cations prece>lentes , sp6cialeraent prevu pour le cas ou au 
moins l'un des baiss est un bain electrolytique , et caracterise en 

10 ce que le tonneau-cloche (1) comporte une conduite d* alimentation 
(19) disposed suivant son axe 16 ngitudinal de rotation (14) ,alimen- 
tee par son extremity exterieure et inferieure , a partir d f un re- 
servoir (23) stockant le bain ele ctrolyti que , et font 1" extremity 
de d6 ersement sup6rieure (21) situ6e h l'interieur (4) du tonnoau- 

15 cloche" (1) , se termine par un disque transversal (20) dont le bord 
trempe dans le bain electrolytique (40) , dans lequel il constitue 
la cathode , alors que l'anode (38) est disposee sur la face int6- 
rieure deb parol du tonneau-cloche (l). 

7 - Xispositif suivant I'une quelconque des re- 

20 vendi cations precedentes , caracteris* en ce qu'il comporte un seul 
stock de bains , dans un seul jeu de reservoirs (23) , (26) , (27), 
(28) , at plusieurs tonneaux-cloches (41) , (42) , (43) , (44) , 
fonctionnant simultanement , mais selon des processus decales dons 
le temps , c'est-a-dire qu'a chaque instant , les phases de fonc- 
25 tionnement sent dif^rentes d'un tonneau-cloche a 1* autre. 
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